Karczmiska, dnia 08 stycznia 2021 r.
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ODPOWIEDZI NA PYTANIA DO SIWZ

dotyczy postegpowania o udzielenie zamdéwienia publicznego na:

Rozbudowe sieci wodno-kanalizacyjnej w Gminie Karczmiska, w

tym zadania:

1) Karczmiska Drugie — Wymystéw budowa kanalizacji sanitarnej.

2) Budowa sieci wodociagowej wzdluz ulicy Lubelskiej.

ZAPYTANIE NR 10

(...) informuje, iz Zamawiajagcy w mojej ocenie naruszyl art.29 ust. 2 w zw. z art. 7
ust. 1 ustawy Prawo zamdwien publicznych z uwagi na opisanie przedmiotu zamowienia w
sposob utrudniajacy uczciwa konkurencj¢ poprzez sformutowanie opisu przedmiotu
zamowienia, ktory obliguje wykonawcow, a co za tym idzie dostawcow do stosowania przy
budowie sieci kanalizacyjnych wytacznie rur, ksztaltek oraz studni produkowanych przez
jednego producenta firm¢ Funke Polska Sp. z 0.0, co stanowi naruszenie zasady uczciwej
konkurenc;ji.

Parametry techniczne rur, ksztaltek oraz studni kanalizacyjnych zostaty okreslone w
punkcie 2 specyfikacji technicznej ST-02 w sposdb nastepujacy: w zakresie rur
kanalizacyjnych cyt. ,Zaméwienie obejmuje wykonanie kolektoréw s$ciekowych z rur,
ksztattek o nastgpujacych parametrach technicznych wykonanych z PCV-U z litego materiatu.
System rur, ksztattek musi by¢ wyposazony w gumowg uszczelke wargowg zintegrowang w
kielichu z pierScieniem polipropylenu, olejoodporna, montowang przez producenta.
Szczelnos$¢ rur, ksztattek min. 2,5 bara. System rur i ksztattek o $rednicach i grubosci Scianek
min.. DN/OD 160x55 mm; DN/OD 200x6,6 mm; DN/OD 250x8,2 mm; - rury
bezkielichowe, laczone na ztaczki dwukielichowe produkowane metoda wtrysku z uszczelka
wargowg zintegrowang w kielichu z pier§cieniem z polipropylenu, olejoodporng. Sztywnos¢
rur i ksztattek min. SN 12 kN/m?. Ksztattki dla srednicy DN/OD 160, DN/OD 200, DN/OD
250musza by¢ produkowane metodg wtryski. Zastosowanie rury, ksztaltki w celu uniknigcia
roznic w tolerancji wykonania muszg stanowi¢ jednolity system, a wiec by¢ projektowane i
wytwarzane przez jednego producenta. Nie dopuszcza si¢ stosowania systemu od
upowaznionego, licencjonowanego przedstawiciela producenta. Mozliwo$¢ uktadania



systemu rur, ksztaltek w temperaturze do -10 stopni Celsjusza (rury oznaczone krysztatkiem
lodu). Rury PCV musza posiada¢ trwate oznaczenie od wewnatrz umozliwiajace identyfikacje
podczas inspekcji telewizyjnej, Rury musza by¢ odporne na ptukanie przy ci$nieniu min. 240
bar wykonanym w tescie stacjonarnym, Wszystkie parametry techniczne musza by¢ zawarte z
Aprobacie Technicznej ITB. Za réwnowazny system rur i ksztaltek uznaje si¢ wykonany z
litego PP w oparciu o norm¢ PN-EN 1852 o parametrach technicznych nie gorszych niz dla
systemu z PCV. Wszystkie parametry techniczne musza by¢ potwierdzone przez badania
wykonane przez akredytowana jednostke certyfikujacg lub zawarte w Aprobacie Technicznej
ITB”; natomiast w zakresie studni rewizyjnych cyt. ,,Projekt obejmuje wykonanie studzienek
kanalizacyjnych zbiorczych lub przelotowych z PVC-U Iub PP, o $rednicach DN 315 mm i
400 mm. Nie stawia si¢ wymagan w stosunku do studzienek DN 315 mm. Studzienki DN
400 mm muszg by¢ wyposazone w gumowa uszczelke wargowa zintegrowang w kielichu z
pierScieniem z polipropylenu, olejoodporna, montowana przez producenta, oraz nastawne
kielichy do podiaczen rur kanalizacyjnych, umozliwiajace regulacje $rednic DN 160 i DN 200
sferycznie — w kazdym kierunku min. 7,5°. Szczelno$¢ potaczen min. 2,5 bara. Dla
systemowych studzienek z PCV-U wymagana jest aprobata techniczna ITB. Studnia DN/ID
1000 mm wykonana z kinety betonowej wypetniong pelng wktadka wewngtrzng wykonang z
poliuretanu (PU). Rura wznoszaca DN/ID 1000 wykonana z PCV-U. Studnia musi posiadac
drabinke ztazowa wykonang ze stali nierdzewnej. Zwienczenie studni DN/Id 1000 za pomoca
stozka lub ptyty, wylozone wktadkog z poliuretanu (PU). Studnie betonowe DN/ID 1000
muszg by¢ wyposazone we wkladke z tworzywa sztucznego i posiadaé¢ systemowe przej$cia
szczelne min. 2,5 bara produkowane przez tego samego producenta co rury i ksztattki ( ze
wzgledu na réznice w tolerancji wykonania). Zastosowane studnie muszg by¢ projektowane i
wytwarzane przez jednego producenta ksztaltki ( ze wzgledu na rdznice w tolerancji
wykonania) nie dopuszcza si¢ stosowania systemu od upowaznionego, licencjonowanego
przedstawiciela producenta. Studnia betonowa DN/ID 1000 z kineta wypelnionym peing
wktadkg wewnetrzng wykonang z poliuretanu (PU). Studnia DN/ID 1000 cata wraz z kregami
betonowymi do gory wytozona wktadka z poliuretanu (PU), wraz z kro¢cem do pozniejszego
montazu. Studnie betonowe DN/ID 1000 muszg by¢ wyposazone we wkladke z tworzywa
sztucznego 1 posiada¢ systemowe przejscia szczelne min. 2,5 bar produkowane przez tego
samego producenta co rury i ksztattki ( ze wzgledu na réznice w tolerancji wykonania).”

Dodatkowo Zamawiajacy zapisal cyt. ,,Zamawiajqcy uznaje za rownowazny do
zastosowanego w dokumentacji przetargowej z PCV-U lub PP system oparty na rurach
kamionkowych produkowanych zgodnie z normg PN EN 295 oraz posiadajgce parametry
poza normowe uwzglednione w aprobacie technicznej IBDIM. Wymaga minimalna
szczelnosci polgczen 2,4 bara dla systemu wykonanego z kamionki. Mozliwos¢ czyszczenia
pod cisnieniem min. 340 bar. Zastosowane uszczelki muszq byc¢ olejoodporne. Zastosowane
rury kamionkowe muszq posiadaé minimalna wytrzymatos¢ FN dla srednic: DN 150 — 34
KN/m, DN 200 — 48 kN/m i by¢ obustronnie glazurowane. Zastosowane rury, ksztattki i
studnie z kamionki muszg by¢ wykonane z tego samego materiatu oraz by¢ ze sobg
kompatybilne, a wiec stanowi¢ jeden system i by¢ projektowane i wytwarzane przez jednego
producenta( ze wzgledu na roznice w tolerancji wykonania) nie dopuszcza sie stosowania
systemu od upowaznionego, licencjonowanego przedstawiciela producenta. Studnie



systemowe DN 400 muszq by¢ wykonane z kamionki o wytrzymatosci min. 80 kN/m i posiadac
wyprofilowanie (kinetg) z poliuretanu. Studnie systemowe DN 600 muszg by¢ wykonane z
kamionki o wytrzymatosci min. 96 kN/m i posiadac wyprofilowanie (kinetg) z poliuretanu.
Studnie systemowe DN 1000 muszq by¢ wykonane z kamionki o wytrzymatosci min. 120 kN/m
i posiadac wyprofilowanie (kinete) z poliuretanu.

Wymaga si¢ na inwestycji zastosowania jednolitego materialu (od jednego producenta dla
wszystkich $rednic) w przypadku rur, ksztattek oraz studni DN 400 i DN 1000mm.”

Nalezy zauwazy¢, iz tozsame zapisy zawarte w opisach przedmiotu zamoéwienia byty
niejednokrotnie przedmiotem ,,oceny” Krajowej Izby Odwolawczej” ktéra przyktadowo w
uchwale z dnia 7 stycznia 2020r. sygn.. akt: KIO/KD 78/19 stwierdzita cyt. ,,sporzadzenie
opisu przedmiotu zamowienia stanowi jedng z najistotniejszych czynno$ci zamawiajacego,
ktéra determinuje caly przebieg postgpowania o udzielenie zamdwienia i moze wywrzec
wplyw na jego wynik. Okreslenie przedmiotu zamowienia jest zarazem obowiazkiem 1
uprawnieniem zamawiajacego. Opisujac przedmiot zamoéwienia zgodnie z art. 31 ust. 1
ustawy Prawo zamoOwien publicznych zamawiajacy moze positkowac si¢ firmg zewnetrzng,
jednak w dalszym ciggu to on ponosi odpowiedzialno$¢ za nieprzestrzeganie ustawowych
regul opisywania przedmiotu zamowienia. Zamawiajagcy winni dokonywaé powyzszych
czynnosci z poszanowaniem wyrazonej w art. 7 ust. 1 ustawy Prawo zaméwien publicznych
zasady naktadajacej obowigzek przygotowania o przeprowadzenia postgpowania w sposob
zapewniajacy zachowanie uczciwej konkurencji oraz réwne traktowanie wykonawcow.
Oznacza to m. in. Ze zamawiajacy ma prawo opisa¢ przedmiot zaméwienia w taki sposéb, aby
spetniat jego wymagania 1 zaspokajat potrzeby, pod warunkiem jednak, ze dokonany opis nie
narusza konkurencji ani réwnego traktowania wykonawcoéw. Ustawodawca stang wigc
jednoznacznie na stanowisku, iZ zamawiajacy nie moze w ramach post¢powania o udzielenie
zamoOwienia publicznego formulowaé opisu przedmiotu zamowienia w sposob, ktory
bezposrednio lub nawet posrednio godzilby w wyzej wskazang zasade. Dyskryminujace
opisanie przedmiotu zamodwienia moze wplywa¢ bowiem na mniejszg liczbe ztozonych w
postepowaniu ofert lub moze powodowac¢ oferowanie przez wykonawcoéw produktow tylko 1
wylacznie jednego producenta. W efekcie prowadzi to do powstania ulomnego rynku
kreowanego przez zamawiajacych, na ktérym rzeczywista konkurencje zastepuje quasi-
konkurencja miedzy dostawcami tej samej technologii lub produktow tego samego
producenta. Ustawodawca poprzez przestanki negatywne okresla, ze przedmiotu zamowienia
nie mozna opisywa¢ w sposob, ktory moglby utrudnia¢ uczciwa konkurencje (art. 29 ust. 2
ustawy Prawo zamowien publicznych). Naruszenie zasady wynikajacej z art. 29 ust. 2 ustawy
Prawo zamoOwien publicznych moze by¢ realizowane w sposob bezposredni, a takze w
posredni, tj. poprzez wskazanie wprost na okreslonego producenta lub produkt albo przez
takie opisanie parametrow/wymogoéw dotyczacych zamodwienia, ktore wskazuje na
konkretnego producenta lub produkt. Na powyzsze zwrocita uwage takze Krajowa Izba
Odwotawcza w wyroku z 6 maja 2010r., sygn.. KIO/UZP 634/10, w ktoérym stwierdzita Ze:
,»dyskryminacja wykonawcoéw moze wynika¢ z uzycia przy opisie przedmiotu zamdéwienia
oznaczen konkretnego producenta lub konkretnego produktu (dyskryminacja bezposrednia)
lub postugiwania si¢ parametrami wskazujagcymi na konkretnego producenta lub konkretny



produkt (dyskryminacja posrednia). Jako forme¢ dyskryminacji posredniej przyjmuje si¢
réwniez ustalenie wymagan na tyle rygorystycznych, ze nie jest to uzasadnione potrzebami
Zamawiajacego, a jednocze$nie ogranicza krag wykonawcow zdolnych do wykonania
zamdOwienia do jednego wykonawcy lub ogranicza krag wykonawcow do podmiotow
mogacych zaoferowac urzadzenia tylko jednego producenta”. Z powyzszego wynika, iz
naruszenie zasady wyrazonej w art. 29 ust. 2 ustawy Prawo zamowien publicznych nastgpuje
m. in. w przypadku takiego zestawienia przez zamawiajacego charakterystycznych lub
granicznych parametrow nabywania produktow, ze wskazuje ono na konkretny produkt,
eliminujac jednoczes$nie mozliwos¢ zaoferowania produktow innych producentow. Przy czym
dla naruszenia ww. przepisu wystarczajaca jest mozliwo$¢ utrudnienia uczciwej konkurencji
przy opisie przedmiotu zamowienia, niekoniecznie za$ realne jej utrudnianie. Obowigzek
przestrzegania powyzszych regut opisywania przedmiotu zaméwienia nie stoi w sprzecznos$ci
z okresleniem przedmiotu zaméwienia w sposob uwzgledniajacy potrzeby zamawiajacego”.

Rowniez w uchwale Krajowej Izby Odwotawczej z dnia 25 listopada 2015r. sygn.. akt
KIO/KD 61/15 po przeprowadzeniu kontroli doraznej oraz po zapoznaniu si¢ z opinig
bieglego w kwestii zastosowania przez Zamawiajacego analogicznych wymagan co do rur i
studni jak w przedmiotowym postepowaniu KIO uznala, iz cyt. ,,Zamawiajacy opisujac
przedmiot zamowienia dopuscit si¢ naruszenia art. 29 ust. 2 w zw. z art. 7ust. 1 ustawy Pzp”,
a dopuszczenie jako rownowaznego systemu kamionki ktéry jest znacznie drozszy w
stosunku do systemu wykonanego z PP lub PCV w przetargu gdzie gtdéwnym kryterium jest
cena, ma drugorzedne znaczenie dla potencjalnych wykonawcéw. Z uwagi na cen¢ materiatu
oferta z materialem z kamionki skazana bylaby na przegrang. Zatem rownowazno$¢ w tym
przypadku jest jedynie pozorna.

Majac na uwadze powyzsze nalezy uznaé, ze Zamawiajacy opisat przedmiot zamowienia w
sposoOb ograniczajacy uczciwg konkurencje dlatego domagamy si¢ jego zmiany.

Z uwagi na fakt, iz Zamawiajacy opublikowal tres¢ specyfikacji technicznej oraz opis
techniczny do dokumentacji projektowej dopiero w dniu 22.12.2020r. (a tylko w tych
dokumentach byly cytowane wyzej zapisy) nalezy uznac, ze prosba o wyjasnienie (zmiang)
tresci specyfikacji istotnych warunkow zaméwienia zostata wniesiona w terminie.

Ad. 10

W odpowiedzi na zapytania dopuszczenia innych materiatow niz zostaly
uwzglednione w zawartej specyfikacji i1 projekcie, Zamawiajacy dopuszcza wykonanie
przedmiotowych sieci w zgodnosci z ponizszym zestawieniem. Jednocze$nie przypominamy,
ze obowigzek wykazania roéwnowaznosci stosowanych materiatow przy realizacji robot
budowlanych spoczywa na Wykonawcy robot.

1. Kanalizacja sanitarna wymagania ogolne

Kanalizacje grawitacyjng i rurociagi technologiczne wykonac z rur 1 ksztattek PVC-U
wykonanych z litego materiatu. System rur i ksztattek musi by¢ wyposazony w gumowa
uszczelke wargowa zintegrowang w kielichu z pierscieniem z polipropylenu, olejoodporna
montowang przez producenta. Szczelno$¢ min. 2,5 bara.



System o S$rednicach i grubosci $cianek: DN/OD 160x5,5; DN/OD 200x6,6; rury
bezkielichowe, taczone na zlaczki dwukielichowe produkowane metoda wtrysku
bezposredniego. Sztywnos$¢ rur i ksztattek SN 12kN/m?; SDR 34; SLW 60. Ksztattki od
DN/OD 160 do DN/OD 200 muszg by¢ produkowane metoda wtrysku bezposredniego.
Ksztattki od DN/OD 160 do DN/OD 200 musza by¢ odporne na badanie ptukanie przy
cisnieniu min. 180 bar w tescie stacjonarnym zgodnym z WIS 4-35-01. Rury 1 ksztattki muszg
posiada¢ Aprobate Techniczng ITB. Zastosowane rury, ksztaltki musza by¢ ze soba
kompatybilne, a wigc stanowi¢ jeden system 1 by¢ projektowane i wytwarzane przez jednego
producenta (ze wzgledu na roéznice w tolerancji wykonania) nie dopuszcza si¢ stosowania
systemu od upowaznionego, licencjonowanego przedstawiciela producenta. Mozliwos¢
uktadania systemu rur i ksztattek w temperaturze do -10 stopni Celsjusza (rury oznaczone
krysztatkiem lodu). Rury PVC-U muszg posiada¢ trwale oznaczenie od wewnatrz
umozliwiajace identyfikacje podczas inspekcji telewizyjnej. Przykrycie rur i ksztaltek SN 12
SDR 34 min. 0,5 m, przy obcigzeniu kolowym SLW 60. Rury bezkielichowe musza by¢
odporne na ptukanie przy cisnieniu min. 280 bar w tescie stacjonarnym zgodnym z WIS 4-35-
01. Wszystkie parametry techniczne musza by¢ zawarte w Aprobacie Technicznej ITB.

Dopuszcza si¢ zastosowanie rur PVC-U SNI12 kielichowanych z wydluzonym
kielichem formowanym na goragco wokot konturéw uszczelki olejoodpornej zgodnie z norma
PN-EN 681-2 WH z pier$cieniem wzmacniajacym z PP z wtéknem szklanym, ktora stanowi
integralng cze$¢ kielicha, tworzac nierozerwalne potaczenie, zapewniajac dhlugotrwalg
eksploatacje sieci.

System o $rednicach i1 grubosci $cianek: DN/OD 160x5,5; DN/OD 200x6,6. Ksztattki
powinny by¢ wykonane z PVC w szeregu SDR 34. Rury i ksztaltki w celu zachowania
jednorodnosci systemu powinny pochodzi¢ od jednego producenta i posiadaé szczelnosé
zkacza na ci$nienie 2,5 bar zgodnie z PN-EN 1277. Rury muszg by¢ odporne na ptukanie przy
ci$nieniu min. 250 bar. Ksztaltki musza by¢ odporne na badanie ptukanie przy cisnieniu min.
180 bar w tescie stacjonarnym. Rury musza posiada¢ cechowane znakiem krysztatu lodu co
oznacza, ze mogg by¢ stosowane w obszarach, gdzie budowa sieci jest prowadzona w
temperaturach do - 10°C wg PN-EN 1411. Rury powinny posiada¢ cechowanie na
wewnetrznej powierzchni okreslajace jej podstawowe parametry techniczne 1 umozliwiajace
identyfikacj¢ materiatu podczas inspekcji CCTV.

Podstawa dopuszczenia do zastosowania rur i1 ksztattek systemu PVC SN12 jest Krajowa
Ocena Techniczna ITB

Do budowy kanalizacji dopuszcza si¢ jako rdwnowazne rozwigzanie zastosowanie rur
PP litych SN12 kN/m? taczonych kielichowo na uszczelke gumowa zgodnie z norma PN-EN
1852-1 bez dodatku substancji wypehiajacych

Producent powinien przedstawi¢ badania potwierdzajace wykonane przez akredytowang
instytucje, ze rury PP i ksztaltki PP spelniaja norm¢ PN-EN 1852-1. Zastosowano rury z
litego polipropylenu (material jednorodny) o sztywnosci obwodowej SN 12. Rury PP
powinny by¢ jednowarstwowe i gtadkos$cienne zaré6wno od zewnatrz jak i od wewnatrz.

Rury 1 ksztaltki muszg by¢ wykonane z jednego materiatu — dla rur PVC nalezy zastosowac
ksztattki PVC, dla rur PP nalezy zastosowac ksztattki z PP.

2. Kanalizacja sanitarna — uszczegélowienie zastosowanych Srednic na przewodach
tlocznych i uzytych do przewiertu




W zwigzku z rozbiezno$ciami w opisaniu zawartymi w PB, specyfikacji i przedmiarze robot
przy wykonaniu zadania nalezy zastosowa¢ przewody o m/w $rednicach:

— rury PEIOORC SDR 11 DN/ID 200 mm przyja¢ rury PEI00ORC/PE100RC d, 250 SDR
17 PN 10

— rury PEIOORC SDR 11 DN/ID 110 mm przyja¢ rury PEIOORC/PE100RC d, 125
SDR 17 PN 10

— rury PEIOORC SDR 11 DN/ID 90 mm przyja¢ rury PE100RC/PE100RC d, 90 SDR
17 PN 10

3. Kanalizacja sanitarna — studnie
3.1. Studnie DN 315, 400

Jako rownowazne do opisanych w projekcie studni DN 315 traktowane bgda studnie

DN400mm. Podstawa studzienki z PVC, PE lub polipropylenu (PP-B) o s$rednicy 400 mm
przelotowe i zbiorcze o $rednicach kr6¢cow od DN 160 mm do DN 400 mm.
Rura trzonowa dwuscienna z polipropylenu PP-B o $rednicy zewnetrznej DN/OD 400 mm i
sztywnosci obwodowej SN12 lub z litego PVC SNI12. Uszczelka (manszeta) stosowana w
potaczeniu rury trzonowej z rurg teleskopowa o $rednicy DN 400/315 mm. Rura teleskopowa
gladkos$cienna z litego PVC-U SN12 o $rednicy zewngtrznej 315 mm.

3.2. Studnie DN 1000

Jako réwnowazne do opisanych w projekcie studni DN600, 1000 mm
zakwalifikowane zostang studzienki z polipropylenu PP-B o $rednicy 1000 mm.

Studnie powinny sktada¢ si¢ z nastg¢pujacych elementow:

* Podstawa studni (kinety) z dolotami do rur gladkich i strukturalnymi PP-B w
zakresach srednic 160 do 400 mm, zbiorczej lub przelotowej (lub tzw. kinety Slepej —
bez dolotow)

*  Modulowe segmenty pierscieniowe o $rednicy DN/ID 1000 mm lub 800 mm (o
wysokosci 0.5, 1.0 Iub 1.5 m) z drabing ze stopniami antyposlizgowymi z GRP

» Pierscienie uszczelniajace

*  Mimosrodowa nasada redukcyjna (1000/630 lub 800/630 z otworem wiazowym o
srednicy wewnetrznej 630 mm) i stopniem ztazowym

» Zwienczenie studzienki (stozek zelbetowy 1210/710 z wlazem kanatowym DN 600
klasy A15-D400 lub pierscien odcigzajacy zelbetowy 1650/1150 z plyta nastudzienng
zelbetowa 1550/600 oraz wltazem kanalowym DN 600 klasy A15-D400 wg PN-EN
124).

Wysokos¢ studni powinna mie¢ mozliwos¢ regulacji poprzez przycinanie segmentow
pierscieniowych (2x10 cm) oraz tulei teleskopowe;.).

Kinety dodatkowo mogg by¢ wyposazone w nasuwke z uszczelka na stale zamontowana w
kielichu lub lacznik kulowy umozliwiajacy regulacje katow, w przypadku nasuwki £7,5° i w
przypadku ztaczki kulowej + 15°.



Podstawa kinety powinna by¢ odporna na uderzenie w temp. -10+2°C, zgodnie z PN-EN
12061 oraz posiada¢ cechowane znakiem krysztatu lodu T

Studzienki kanalizacyjne musza by¢ wykonane zgodnie z normg PN-EN 13598-2, posiadaé
glebokos¢ posadowienia 6,0 m oraz muszg by¢ odporne na wode gruntowa Sm.

Studzienki muszg posiada¢ wewnetrzny spadek 2%.

Studzienki powinny posiada¢ odpornos$¢ chemiczng zgodnie z ISO/TR 10358 oraz ISO/TR
7620 .

Szczelnos¢ potaczen powinna wynosic¢ 0,5 bar zgodnie z normg PN-EN 1277.

Zdaniem Zamawiajacego opis przedmiotu zamoOwienia sporzadzono w  sposob
nieograniczajacy uczciwej konkurencji i nie zostanie on zmieniony.

ZAPYTANIE NR 11

W nawigzaniu do postgpowania jak w tytule firma (...) zwraca si¢ z prosba o zlozenie
nastepujacych wyjasnien dotyczacych zadania nr 1 poprzez zataczenie:

1. Szczegbdhu (schematu) budowy studni betonowych Dn 1000-1200 oraz tworzywowych
Dn 600, szczegotu posadowienia rur w wykopie, schematu montazowego hydrantow
wraz z zasuwami

2. Uzgodnionego projektu STALEJ organizacji ruchu

Ad.11.

Projekt nie uszczegétawia montazu studni betonowych 1000 — 1200 mm oraz
tworzywowe DN 600 mm. Zamawiajacy nie stawia szczegdlowych wymogoéw
montazowych. Montaz studni, posadowienie rur w wykopie jak réwniez montaz
hydrantow wykona zgodnie z DTR producenta.

Na zapytanie takie Zamawiajacy udzielil juz odpowiedzi (Zapytanie Nr 2): ,,Stosownie do
zapisow § 3 ust. 3 pkt 3.2 ppkt 3.2.21 projektu umowy, stanowigcego zatqcznik nr 7 do SIWZ,
Wykonawca w ramach zadania musi opracowaé, uzgodnic¢ oraz zatwierdzi¢ projekt czasowej
organizacji ruchu zwigzany z wykonaniem prac budowlanych”.

ZAPYTANIE NR 12

W dokumentacji przetargowej przedstawiono rozwigzanie konkretnego producenta dotyczace
ttoczni $ciekéw oraz elementow sktadowych tego urzadzenia. Czy w ramach uczciwej
konkurencji 1 réwnego traktowania wykonawcow/dostawcow inwestor dopuszcza
zastosowanie rozwigzan réwnowaznych technicznie, czyt.: co najmniej nie gorszych pod
wzgledem parametréw technicznych, do projektowanych spetniajagcych wymagana parametry
obliczeniowe projektowanej kanalizacji sanitarnej? Czy Zamawiajacy przewiduje w takim
wypadku zastosowanie zbiornika tloczni z materiatow o witasciwo$ciach nie gorszych niz
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wskazane w przedmiocie zaméwienia, zastosowanie materiatbw innego typu, np. stali
kwasoodpornej AIS1304 lub AISI316, poddany dodatkowo procesowi trawienia i pasywacji w
celu zabezpieczenia calej powierzchni zbiornika przed oddziatywaniem agresywnych $ciekéw
i zabezpieczenia miejsca spawania ?

Ad.12.

Komora retencyjna $ciekOw oraz orurowanie w tloczni maja by¢é wykonane z

materiatow dajacych trwalg odpornos¢ na korozj¢ bez koniecznosci uzupeiniania powtok lub
konserwacji. Dlatego komora retencyjna oraz orurowanie majg by¢ wykonane z PEHD lub
rownowaznie ze stali kwasoodpornej zgodnie z PN-EN 10088 typ 1.4571 (AISI 316 TI).
Nie jest dopuszczalne stosowanie na komore retencyjng $ciekow i orurowanie popularnej stali
nierdzewnej X5CrNI18-10/1.4301 zgodnie z PN-EN 10088, lub innych stali zabezpieczonych
antykorozyjnie). Jest to $cisle zwigzane z wymaganym, maksymalnym okresem gwarancji — 9
lat.



